TWORZYMY ROZWIAZANIA

PALIGHT®

Foamed Flat PVC Sheet




» Informacje ogdlne

PALIGHT to uniwersalny, elastyczny, lekki i trwaty materiat
PCV, ktéry z powodzeniem moze by¢ stosowany w branzy
reklamowej i budowlanej. Sprawia, ze wygoda i
wszechstronnos¢ zyskuje nowy wymiar.

PALIGHT cechuje sie wysokg jasnoscig o gtadkiej i potyskliwej
powierzchni, ktéra doskonale nadaje sie na materiaty
reklamowe. Materiat ten zostat przetestowany przez
najwiekszych producentéw drukarek planszetowych, jest fatwy
w obrébce przy uzyciu konwencjonalnych narzedzi i mozna na
nim drukowac¢, malowaé lub go laminowa¢. Gama produktéw
PALIGHT oferuje materialy matowe i potyskliwe dostepne w
kolorze biatym oraz innych na zyczenie.

» Korzysci

Spojna, gtadka, ptaska powierzchnia do druku i laminowania
Doskonate wiasciwo$ci mechaniczne

Dobra izolacja i niskie przewodzenie ciepta

Latwa obrobka, ciecie i klejenie

Niska absorpcja wody (komorki zamknigte)

Palno$¢ - samogasnacy

Wysoka odpornos¢ na substancje chemiczne

Nie toksyczny

Lekki (potowa wagi sztywnego arkusza PCV)

The PALIGHT® Linia produktow

PALIGHT® - Matowe wykonczenie z obydwu stron, dostepny

w kolorze biatym i innych
PALIGHT® 2001 — Potyskliwa biata powierzchnia z jednej
stronydostepny w kolorze bialym i innych

» Typowe zastosowanie

Reklamy — Lekkie i trwate znaki, banery, bilboardy oraz materiaty
z nadrukiem cyfrowym, stoiska wystawowe.

Budowa — Modele przemystowe, $cianki dziatowe, kanaty, szafki
sterownicze, lekkie konstrukcje w srodowisku, w ktérym dochodzi
do korozji, wykoriczenie $cian zmywalnych.

Przemyst — Szafki i panele sterownicze, aseptyczne poszycia $cian,
konstrukcje w Srodowisku, w ktérym dochodzi do korozji, kanaty,

itp.

Druk sitowy

Ptaska i spdjna powierzchnia doskonale nadaje sie do sitodruku.
Jasny biaty kolor pozwala na odzwierciedlenie naturalnych
koloréw przez drukarki i osiggniecie wiekszego efektu na biatej
przestrzeni. Nadaje sie do stosowania z tuszami na bazie wody i
rozpuszczalnikdw. Niska absorpcja powierzchni prowadzi do
mniejszego zuzycia tuszu.

Druk cyfrowy

Specjalnie zaprojektowany do drukarek planszetowych.
Rownowazy w sobie spdjng, ptaskg powierzchnie z najlepszg na
rynku kontrolg grubosci.

Produkcja przy zastosowaniu niestrzepigcych sie rekawic oraz
opcjonalne pakowanie wedtug okreslonych wymagan drukarni
minimalizuje ryzyko zanieczyszczenia powierzchni oraz
generowanie tadunkow elektrostatycznych.

Materiat ten jest odpowiedni do tuszéw cyfrowych na bazie
rozpuszczalnikdw utwardzanych UV oraz do suszenia gorgcym
powietrzem, gdy stosowane s3 tusze na bazie wody. Jasny biaty
kolor zachowuje swoje wtasciwosci po intensywnym suszeniu UV.

Przygotowywanie odbitek — Doskonale nadaje si¢ do naktadania odbitek,
druku cyfrowego oraz laminowania ze wzgledu na:

Ptaska i rowna powierzchnig, ktore pozwala na catkowite zalaminowanie.
Wytrzymato$¢ na uderzenia oraz plastycznos¢, ktora umozliwia cigecie
gilotyna lub nozem.

Wysoka sztywnos$¢ umozliwia montaz duzych arkuszy bez koniecznosci
dodatkowego wzmocnienia.

Arkusze PALIGHT oraz PALIGHT 2001 doskonale nadaja si¢
praktycznie do kazdego zastosowania. Poza typowymi mozliwo$ciami
zastosowania, przez caly czas pojawiaja si¢ kolejne. Wylacznie
wyobraznia stanowi ograniczenie.




» Typowe wlasciwosci fizyczne

Warunki Metoda Jednostki - S Warto$¢ Warto$¢
Wlasciwosci Us)? us)® us)® us)®
(US) ASTM® (US) (Us) (us)
Grubos¢ arkusza 10mm (0.39in.) 3mm (0.39 in.) 10mm (0.39 in.)
Fizyczne
Absorpcja wody 24h @ 23°C (73°F) D-570 % 0.5 0.8
Gestosé g/cm’ (Ib/ft) 0.65-0.7 (34-38) 0.55-0.6 (34-38)
Mechaniczne
Wiytrzymato$¢ na rozciaganie 10mm/min (0.4in./min) D-638 MPa (psi) 16 (1,600) 11(1,600)
Wydhuzenie przy rozerwaniu 10mm/min (0.4in./min) D-638 % 30 20
Wiytrzymato$¢ na zginanie 10mm/min (0.4in./min) D-790 MPa (psi) 28 (3,200) 22 (3,200)
Modut zgigcia 10mm/min (0.4in./min) D-790 MPa (psi) 900 (130,500) 900 (130,500)
Udarnos¢ - Charpy 23°C(73°F) D-256 J/m (ft-Ib/in.) 29 (0.54) 17 (0.32)
Cieplne
Temperatura robocza °C(°F) -10 to 55°C (14 to 131°F) -10 to 55°C (14 to 131°F)
Temperatura ugigcia cieplnego °C(°F) 63 (145) 63 (145)
Temperatura migknienia VICAT Obciazenie: 1.85MPa (264psi) D-648 °C (°F) 75 (167) 75 (167)
Wspolczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej Obciazenie: 11Kg (2.21b) D-1525 10"cm/cm°C (3.7) 6.7 (3.7) 6.7 (3.7)
Przewodnosc¢ cieplna D-696
Elektryczne W/mk (Btu.-in./hr.-ft.’-°F) 0.07 (0.49) 0.07 (0.49)
Opor powierzchni D-257 Ohm 5x10" 5x10"
Opor skrony D-257 Ohm-cm 2x10™° 2x10"°

@ Jednostki i wartosci obowigzujgce w USA podano w nawiasie.
® Wezystkie wyniki podane w tabeli uzyskano na podstawie moetody ASTM, chyba ze przy pomocy symbolu (b) podano inng.




P> Standardowe wymiary i kolory

Specyfikacje PALIGHT® PALIGHT® 2001

Jednostki mm mm

Grubosé 1-13, 15, 19 3,5,6,10 gj‘.

Szeroko$§é* 1220, 1560, 2030 1220 <

Dlugosc* 2440, 3050 2440, 3050

Kolory Kolory standardowe i czarny, szary, 2
na Zyczenie** czerwony, niebieski, | §

70lty, zielony S

Grubos$¢ 3,5,6 3,5

Szeroko$¢* 1220, 2030 1220

Dlugosc* 2440, 3050 2440, 3050

* Na zyczenie dostepne sq inne kolory.
** [ 3mm i wigcej dostgpne wylgcznie w szerokosci 1220mm

PALIGHT posiada ochronng foli¢ polietylenowa z jednej strony.

PALIGHT 2001 posiada ochronng foli¢ polietylenowa z dwoch stron.

Standardowe kolory PALIGHT®

Kolor PANTONE® RAL
BIALY * ST-10
KREMOWY  ST-20 brak 9001
ZOLTY ST-30 108U brak
CIEMNO ST-40 1235C brak
ZOLTY

s CZERWONY ST-50 1805C brak
JASNO ST-60 2935C brak
NIEBIESKI

mmm NIEBIESKI  ST-70 288C brak

mmm Z/ELONY ST-80 3415C brak

- CZARNY ST-90 4C 2X 9011

- SZARY ST-100 430C 7037

* Bialy ST-10: 1-10 mm.

12-25 mm biale sq klasycznie biate

Kolory na zyczenie PALIGHT®
Kolor PANTONE® RAL

|BIALY DG DE-11

CIEMNO DE-21 Warm Grey 2C 1013
KREMOWY
J'ASNO DE-31 102C brak
ZOLTY
JASNO ) DE-41 144U brak
POMARANC
Z0WY

- POMARANC DE-51 165C 2004
ZOWY

mm CZERWONY  DE-61 485C brak
CIEMNO DE-71 187C 3001
CZERWONY
BLEKITNY DE-81 277C brak
CIEMNO DE-91 2757C 5002
NIEBIESKI
TURKUSOW DE-101 337C brak
Y

- ZIELONY DE-111 348C 6024
CIEMNO DE-121 3308C 6005
ZIELONY

— CIEMNO DE-131 431C 7012
SZARY
JASNO DE -141 428C 7074
SZARY

* Kolory na zyczenie dostgpne sq we wszystkich grubosciach i wymiarach podanych
powyzej. Podczas zamowienia okreslona jest minimalna ilosc.

Kolory drukowane oraz podane oznaczenia PANTONE® oraz RAL sq do siebie
zblizone tak bardzo, jak to mozliwe. Indeksy podano wylgcznie dla celow
informacyjnych. Aby zobaczyé rzeczywisty kolor, nalezy zamdwié probke u

dystrybutora Palram.

» fL.atwopalnos¢

Arkusze PALIGHT sa samogasngce 1 spelniaja najbardziej
rygorystyczne wymagania migdzynarodowych norm dotyczacych
pozarnictwa, ktére dotycza tworzyw sztucznych, jak podano

ponizej.

Norma Klasyfikacja*
DIN 4102 B-2

BS 476/7 klasa 1

NSP 92501,5 M-1, M-2

UL 94 V-0

* W zaleznosci od grubosci.

» Obrobka

Materiaty PALIGHT oraz PALIGHT 2001 mozna obrabia¢ w
tatwy sposob przy uzyciu standardowych narzedzi stosowanych
przemysle metalowym i drzewnym. Mozna je w tatwy sposob
transportowac i przechowywac¢ dzieki wyjatkowej lekkosci.

Cigcie — Latwe cigcie przy pomocy noza lub zabkowanego ostrza
zamontowanego w pile recznej, tasmowej, tarczowej lub
wyrzynarce. Jako zasada, zaleca si¢ niskie predkosci podawania i
duze predkosci cigcia. W skrajnych przypadkach, zaleca si¢
chtodzenie ostrzy sprezonym powietrzem.

Wiercenie — W materiale tym mozna wierci¢ uzywajac do tego
zwyktych wiertet.

Mocowanie — Mozna go przykrecac. Zaleca si¢ stosowanie duzych
podktadek, aby roztozy¢ obcigzenie na wigkszej powierzchni.

Drukowanie — Nadaje si¢ do drukowania
technik drukarskich.. Przed przystapieni
musi by¢ czysty i suchy.

Klejenie — Mozna stosowac wigkszos$¢
standardowych klejow od PCV oraz na
bazie rozpuszczalnikéw. Dla
zapewnienia maksymalnego sklejenia,
zaleca si¢ kleje dwusktadnikowe. W
przypadku napraw tymczasowych,
mozna stosowaé tasmy lub podktadki
przylepcowe.

Zgrzewanie — Arkusze mozna
zgrzewac ze sobg lub innymi
materiatami PCV korzystajac ze
standardowego sprzetu do zgrzewania
lub stosujac metode goracego ostrza.



> Ksztaltowanie termiczne

Materiaty PALIGHT oraz PALIGHT 2001 mozna obrabia¢
cieplnie stosujac proces formowania prozniowego, wyciskajacego
lub obydwu tych metod.

Mozna stosowa¢ standardowe narzedzia do obrobki termicznej
arkuszy.

Wigksze formaty wymagaja doprowadzenia powietrza, aby
zapobiec wyginaniu. W przypadku ptytkich form, uzy¢ mozna
praktycznie kazdego narzedzia stosowanego podczas
ksztattowania termicznego. W przypadku bardziej ztozonych
elementow, wymagane s3 nagrzewnice dwustronne (typ
sandwichowy). Reakcja materiatow PALIGHT oraz PALIGHT
2001 na obrobke rozni si¢ od sztywnych tworzyw sztucznych.
Cykl obrobki jest zazwyczaj krotszy, a promien i gtgbokosé
ciggnienia sa ograniczone mozliwo$ciami rozciggnigcia materiatu.

> Temperatura obrabiania

A ZAKRES TERMOELASTYCZNY 115°C - 130°C
(239°F - 266°F).

Dobra rozciggliwos$¢ materiatu; stabilnos¢ konturow jest
ograniczona. Zachowywana jest pierwotna powierzchnia
materiatdéw PALIGHT i PALIGHT 2001. Zalecany maksymalny
stosunek ciggnienia w:g to okoto 1:1,25.

B.ZAKRES TERMOELASTYCZNY 160 °C - 170 °C (320 °F -
338°F).
Srednia  rozciagliwo$é; doskonate  zachowanie  konturéw.
Powierzchnia wykazuje ziarnisty wyglad. Wigksze formaty
wymagaja doprowadzenia powietrza, aby zapobiec wyginaniu. W
temperaturze obrébki 160 °C - 170 °C (320 °F - 338 °F), moze

dojs¢ do niewielkich zmian koloru.

2 Cykl nagrzewania

Korzystajac ze promiennikowych Zrodet ciepta, cykl nagrzewania
jest znacznie krotszy niz w przypadku sztywnych tworzyw
sztucznych, w zaleznosci od rodzaju maszyny do formowania.
Najlepsze sa ceramiczne grzatki podczerwieni. Zaleca sig
dwustronne (gora i dot) grzalki, zwlaszcza w przypadku grubych
arkuszy.

Przyblizony cykl nagrzewania w przypadku
nagrzewania jednostronnego grzatka
ceramiczng:

Temperatura elementu grzewczego: 450 °C (842 °F)

Gestosé mocy: 20 kW/m? (1.86 kW/ft?).

Grubos¢ arkusza Cykl nagrzewania
mm (in.) (s)
3(0.12) 60
4(0.16) 80
5(0.20) 110
6 (0.24) 140-150

Przyblizony cykl nagrzewania w przypadku
nagrzewania dwustronnego grzatka
ceramiczng:

Temperatura nagrzewania: Gora - 380°C (716°F), Dét - 150°C
(202°F)

Gesto$¢ mocy: 40 kW/m? (3,72 kWI/ft?).

Grubo$¢ arkuszamm | Cykl nagrzewania

(in) (s

3(0.12) 25-35
4(0.16) 45
5(0.20) 60

6 (0.24) 80




» Wiecej produktow odpowiednich na znaki i reklamy

PALSUN ® Plaskie arkusze poliwegglanowe dostgpne w ponizszych opcjach: standardowa,
zabezpieczenie przed dziataniem UV z jednej lub dwoch stron wyciskane
wspotbieznie, zabezpieczenie solarowe, FR, wyttoczone (E102, pryzmatyczne,
matowe), odporne na zadrapania.
PALSUN FOAMED - ptaskie arkusze ze spienionego poliwgglanu.

PALGARD™ Ptaskie arkusze odporne na UV i zadrapania oraz wandalizm i graffiti. PALGARD
jest rowniez bardziej odporny na $rodki chemiczne oraz zuzycie w miejscach o
duzym nate¢zeniu ruchu.

SUNLITE ® Wielowarstwowe arkusze wyciskane wspotbieznie z ochrona przed UV z jednej
lub dwdch stron. Dostepne w wykonaniu przeciwskropleniowym, z filtrem
cieptochlonnym oraz z innymi specjalistycznymi produktami.

PALCLEAR™ Ptaskie, przezroczyste lub potprzezroczyste arkusze PCV dostgpne w
nastepujacych opcjach: standardowe, odporne na uderzenia, zabezpieczone przed
dziataniem UV z jednej strony, zabezpieczone przed dziataniem UV z jednej
strony dla celow obrobki termicznej, wyttoczone (pryzmatyczne 12).

PALOPAOUE ™ Ptaskie nieprzezroczyste arkusze PCV dostepne w ponizszych opcjach:
Q potyskliwe, matowe, zabezpieczone przed UV, zabezpieczone przed UV dla celow

obrdbki termicznej.
PALGLAS® Ptaskie, sztywne, wyttaczane arkusze akrylowe.

PAL-G ™ Ptaskie, sztywne, standardowe lub zabezpieczone (z jednej strony) przed
dziataniem UV arkusze kopoliestrowe.

» Produkty dodatkowe

SUNTUF ® Faliste, sztywne arkusze poliwgglanowe dostgpne w ponizszych opcjach:
zabezpieczenie przed dziataniem UV z jednej lub dwoch stron wyciskane
wspotbieznie, ochrona przeciwskropleniowa, wyttoczenia, zabezpieczenie
solarowe, profile standardowe lub na zyczenie.

SUNTOP® Faliste arkusze poliwegglanowe z zaokraglonymi profilami z zabezpieczeniem
przed dziataniem UV z jednej strony wyciskanym wspotbieznie.

PALRUF® Faliste, sztywne arkusze PCV dostepne w ponizszych opcjach: przezroczysty,
potprzezroczysty lub nieprzezroczyste, z lub bez zabezpieczenia przed dziataniem
UV, odporny na uderzenia, profile standardowe lub na zyczenie.

COMPAX™ Plaskie, sztywne, nieprzezroczyste arkusze poliweglanowe do obrobki termiczne;j
bez suszenia wstepnego.

PALDOOR™ P’faslfie, sztywne, matowe arkusze PCV na panele drzwiowe formowane
termicznie.

Poniewaz PARLAM Industries nie ma kontroli nad sposobem wykorzystania materiatu przez inne jednostki, nie moze zagwarantowa¢ uzyskania takich samych wynikow, jak te, opisane w niniejszym

dokumencie. Kazdy uzytkownik niniejszego dokumentu powinien przeprowadzi¢ testy, aby oceni¢ mozliwo$¢ zastosowania materialu do whasnych celow. Oswiadezen dotyczacych mozliwego lub
sugerowanego zastosowania materialow tutaj opisanych, nie nalezy interpretowa¢ jako licencji udzielonej przez PARLAM Industries na mocy patentu dotyczace takiego uzycia lub jako zalecen do
korzystania z niniej h materialow w spr Sci z okre$lonym patentem. PARLAM Industries nie ponosi odpowiedzialnosci za straty poniesione w wyniku nieodpowiedniego montazu materiatu.
Zgodnie z nasza polityka zakladowa zwiazang z ciagtym doskonaleniem produktu, zalecamy abyscie Panstwo sprawdzili u swego dostawcy, iz otrzymaliscie najbardziej aktualne informacje.
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