%ﬁ IGEPA KARTON FBB/GC2

Tambrite™ NEW

W petni powlekany opakowaniowy karton z kremowym niepowlekanym rewersem.

Podwdjne powleczenie

Celuloza
Tambrite to powlekany karton GC2. Sktada sie z trzech warstw, z celulozy obu stronach i $cieru drzewnego w Srodkowej warstwie. Scierd

clerdrzewny
Wierzch kartonu jest biaty, a spod kremowy. Tambrite jest rowniez dostepny w wersji hardsized (HS).
Celuloza

Il Donetechniczne

Parametr Tolerancja Metodologia
Gramatura, g/m? +4% 200 210 220 230 240 250 260 275 300 325 ISO 536
Grubogé, um i4°/+°28[m”:ax' 375 400 420 440 460 480 500 540 600 650 IS0 534
Sztywnos¢ Taber 15° MD, mNm -15% 10.7 12.4 14.3 16.2 18.1 20.5 23.0 27.6 355 43.7
Sztywnos¢ Taber 15° CD, mNm -15% 59 6.8 7.8 8.8 9.8 11.0 12.3 14.6 18.5 22.4
Wytrzymato$c na zginanie L&W 15° MD, mN -15% 221 257 296 335 375 424 476 571 735 905

1SO 2493-1
Wytrzymatos¢ na zginanie L&W 150 CD, mN -15% 122 141 161 182 203 228 255 302 383 464
Sztywnos¢ zginania DIN 5° MD, mNm -15% 213 24.7 28.5 323 36.1 40.9 45.9 55.1 70.8 87.2
Sztywnos¢ zginania DIN 5° CD, mNm -15% 11.8 13.6 15.6 17.6 19.6 219 24.5 29.1 36.9 44.7
Wilgotnos¢, % +1 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 8.0 85 85 9.0 1SO 287
Jasnos¢ ISO C/2°, %, Gora min. 84 86 86 86 86 86 86 86 86 86 86 ISO 2470-1
Gtadkos¢ powierzchni, PPS 10, pm, géra max. 1.5 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 ISO 8791-4
Scott Bond, J/m? min. 100 130 130 130 130 130 130 130 130 130 130 TAPPI 569
Test z czekolada Robinsona max. 0,5 na jeden rok przechowywania w rolkach / paletach EN 1230-2

Wszystkie wtasciwosci wedtug pomiardw Ingerois Mill z produkcji maszyn. Warunki laboratoryjne: 23°C / 50% RH (zgodnie z 1SO 187). Tolerancje w granicach 95% dotyczq sredniej dostarczonej rolki / palety.
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Bl Certyfikaty

Zarzadzanie jakoscia ISO 9001 |Zarzadzanie srodowiskowe ISO 14001| Bezpieczenstwo produktu FSSC 22000 | Zdrowie i bezpieczenstwo ISO 45001 | Zarzadzanie energia 1SO 50001 | Na zamowienie produkt
dostepny z certyfikatami: FSC® (FSC® C109143) i PEFC. | Tektura nadaje sie do recyklingu.

Bl Najwazniejsze cechy i gtowne zastosowania

Tambrite zapewnia doskonata jakos¢, drukownosc i wydajnosé w swoich kluczowych zastosowaniach: opakowania farmaceutyczne, opakowania do zywnosci i na stodycze. Ciagty rozwoj produktu Tambrite skutkuje doskonata
sztywnoscia, pulchnoscia, dobrym wygladem i doskonatym sprawdzaniem sie w druku oraz procesach wykanczania i obrébki, w tym w druku cyfrowym, kodowanie laserowe i atramentowe, a takze ttoczenia alfabetu Braille’a.

Tambrite Swietnie sprawdza sie w produkcji opakowan na zywnos¢, gdzie znaczenie ma elegancja komunikujaca jakos$¢ produktu.

Bl Techniki drukowania i wykonczenia

Produkt nadaje sie do réznych technik druku, takich jak: jak offset, flexo, rotograwiura i druk cyfrowy. W druku cyfrowym produkt jest odpowiedni dla réznych maszyn arkuszowych lub rolowych. Mozna stosowac w technologii
zadruku toneru atramentowego, suchego lub ptynnego, chociaz w niektérych przypadkach moze by¢ wymagana wstepna obrobka podtoza. Najnowszy status certyfikacji mozna zweryfikowac na stronie internetowej
producenta maszyny drukujacej lub u lokalnych przedstawicieli Stora Enso. Wazne jest, aby sprawdzi¢ ograniczenia sprzetu, szczegdlnie ze wzgledu na wyjatkowa réznice w grubosci i sztywnosci tektury w poréwnaniu z
papierem o tej samej gramaturze. Podczas pracy na grubszych podtozach zalecenia producenta maszyn powinny odnosi¢ sie do optymalnego kierunku wtokna. Zasadniczo wszystkie te same procesy wykanczania dotycza
zaréwno druku cyfrowego, jak i offsetowego. Poniewaz na rynku dostepnych jest wiele réznych urzadzen do druku cyfrowego, wazne jest dokonanie testow przed finalnym drukiem. Produkt doskonale nadaje sie do réznych

technik wykonczenia: ttoczenie, ttoczenie folig na goraco i inne. Nadaje sie do znakowania laserowego i znakowania atramentowego. Certyfikaty zgodne z PTS-DF 105/2013 a PTS-DF 103/2011 sg dostepne na zyczenie.

Bl /alecenia dotyczace przechowywania

Aby uzyskac optymalne efekty druku, nie nalezy usuwac opakowania zabezpieczajacego przed wilgocia, dopoki tektura nie osiagnie temperatury pomieszczenia, w ktorym nastepowac bedzie druk.

Waga palety / roli (kg) Roznica temperatur miedzy tekturg a pomieszczeniem , w ktérym nastepowac bedzie druk. (temp. pomieszczenia ok. 20 ° C)
10°C 20°C 30°C
400 kg 2 dni 2 dni 3dni
800 kg 2dni 3dni 4 dni
1200 kg 2dni 4 dni 5dni

Wtasciwosci produktu, zgodnie ze specyfikacjq, sq gwarantowane przez 12 miesiecy po dacie produkgji. Aby zapewnic bezpieczenstwo produktu, produkt musi by¢ dobrze zapakowany
V\/yd ane: lu ty 2024 i przechowywany w pomieszczeniu, ostoniety przed deszczem i sniegiem. Zalecany magazyn o warunkach: 50-55% wilgotnosci wzglednej i temperaturze 20-23°C. S to rAenso
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